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@) La presente invention conceme un dispositif d'impression 
et de coupe pour la fabrication de papiers paints. II utilise une 
fmprimante a jet cFencre 2 qui report ie papier de la bobine 1. 
Ce papfer, guide par les rouleaux 4 est imprime par la tete 
d'impression 3 puis, passe devant des capteurs optiques 5 
dont certains serviront a commander un asservissement bldi- 
mentionnel par I Intermediate du circuit electronique 6, alors 
que d'autres capteurs optiques 5 serviront via un convertlsseur 
anabgique numerique 7 6 controler ia teinte du papier peint 
en agissant sur {'ordinateur 8 qui envoie ses donn6es sur ie 
circuit 6. afin d'obtenir ies motifs decoratifs desires. . 

Par aflleurs, j'ordinateur 8 commande par llntermediaire 
d'une interface 9 Ie massicot de coupe de longueur des les 10, 
les donnees etant validees par Ie capteur d'extr6mrte 11. La 
coupe de longueur des les etant essuree par des cisaiiles 
circulates 12. L'ensemble est couple mecaniquement par Ie 
chassis de la machine 13 supportsnt egalement une table a 
translation automatique 14. 
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DEKBinF D' MTOSSEM ET EE CCXFE PHXHE PAR (KDINA32IR P&E 1A FABREMEN 
EE PAPIER SENT 

la pr&enbe inwrtacn ocnoame 1'utLLisatim 
* l'infoiKtiqLB eiplix^ a la fabrimtlm ^ 

tet^Haaent, la fcfaricafcim cu papier peint 
stpSBliseed-une nsnife* MUadk par" d» papier & 1'aJde 

^ a ^14^, ** les gpavures ax*. esserrtWUa-nb. 4. ^ 

nest^nSce^ de rfcOiser « « P^-s cypres 
p^r^rodufc* a.no^dep^.ae^.Enoc^^, 1 • importance «^ 
tive etttna^ *P~ » «» - P T*^ t 

esto***^ desdimcultesds^n dans cette branche de 

Par aUleure, les nrtHs et les teintes sent 
d*^ et imuuacOes , ce *1 fait «. 3* papier pr^rte a ^ ^ 
^c^lindtietne pampas de persc*^ i***^ ^ decors**. 

rieurs. 

C'est pour paXlier & oes inccnv&isits qn'il 
aSte «gu «v di^itif ufcUiaant » ordinate dans ML est insure « 

„* apourxSle d'— ^ — 
nTT^. *-3«. * Pliers peintB n-aura pfa. * a 

.tote, des IflsLdels a la place dss com* precede. 

Par aUOeure, l'evoluticn actueUte des langages 
jn£oMiXS t^dant a la simplify de 11 ***** 

d-d**** «e<»poei*~ * i*^.etuie*»* 3a da«^. 

« ^ aet^ndna deux avant^s , r«inre ««*e pirn, la c^t* stoctee 



* lg j g jels, et penned una personaUsatla, des p^ers peirrte, chac^ 
da^ p^aac^, ea*i~r les cotiis «l plaiseot. J**va* 
J.***. -taftUa* son **c pereonnel , .-• -carder ai^si la *co^ 
^ *x style da sen ncbilier et avoir la plaisir, en pl» de la cnafam, 
de sorttr des standarts inposes par les ctaoix des ertrepriees. 

En outre, ce dispoaitlf penast dans le cas, d'una 
ttrt^ pe^c^alisee de comaker la W des 1& ff^ce au pil^ge 
d-unn^sicot. ce **orte l-avantage part de exwrinsr las chutes, 



et d'autre part , de gagner da -beeps an morerrt de la pose. 

Ce dispcsLtif d 1 impression et de cotpe 
pour ffefaricaticn ds pspiers peirrbs, Be caracterise en ce qu'il est pilofce par 
un ordinateur dent la m anoire de masse ccntient le logiciel carrespendant 
au motif deoceHtLf choisi, le dit crdinateur, assccifi a un ecran couleurs 
transmettant les donnees a une inprimante couleurs a jet d'encre, lanjwnB 
est couplee mScanlquement par un chsidn de rculemsnt a un massicot, celui- 
ci servant a cocper .les les a la longueur prcgramnee* 

Par aiHeurs, cette inprimante speciflque 
a la present© utilisation se caract§rise en ce qu'elle est dotee : 

- d'un circuit de ccntraLs a ugnentant la precision du pcajtLonnement 
des T'tgnp** dans la sans borizmtal et vertical. Cette augmentation 
de la precision bi-dimenticnnelle etant necessaire a l'irpression du 
papier peint, car du fait de I'inpartance des surfaces reconstituees 
f — surr'dBs rptans rouraux, une addition d'inprecisions dsns l'inpressian ou 
dans la decoupe du papier peut produire des defauts trap visibles et 
mire a la aualite du dit papier. Ce circuit de contrSLe ouu p urbe done, 
des mcyens de lecture visant las traits verti c aux et horazentaux "braces 
de chaque cdt§ des les, associe a des nqyens de conptage des impulsions, 
et des mcyens d 1 integration assurant la oorrecticn du pesitiennement 
des .U fines d'impressicn du motif* a reprcduire. 

- d'un dispositif' de regulation de la saturation des teintes cenpartant 
des mcyens de lecture permettant l'analyse sequentLelle des acnes a ccntro- 
ler, puis apres dagLtalisaticn des mqyens agtssarrt sur le pr ogre ro ne 
de l'ardinateur au niveau du dosage des dites teintes. 

Eh outre, inprimante, cherain de roulement 
et massicot ferment un ensarble suppcrte par Is chassis de' la machine. 

Ia conmande du massicot, necessdtant, pour 
sa part, la creaticn d'un donneur d'erdres du type interface speciflque 
a la presente utUisaticri. 
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AfSn d'expliciter l'inventLcn, et pcur ire 
aeUleurs ocnpcteslm. il est <ta»e a tLtn d'exaaple urn Itoltatdf , i» node 
de rfellsgticn ae referent eux deasirs cd-anoSxes : 

HOKE 1 : Repreaartetim sjnbdlic* tefitaboKtitot « jfc ™ e 
any prircipes de l'invenfcim. 

nmB2i&a*a sywptKj* * l-aectrcric^ du circuit de pilotage da pcai- 
ttoansit bi-^imerticnnal d'une inprijnante a jert d'encre. 



La figure 1 represents l'arsenble de la nacinne 
LepepiarstackS ^ la bctoim (1) est dirige fens I'iaprinante ce^urs (2) , 
psse <tevant la «te d'inpresalm (3), guide par des rouleaux de goidage (4) 
puis , la PSier Stent «cre, il se pr&ente devant las c^teurs <5tixjies 
(5) tot certains d'entea eux serviront a la correctim de pcsitUn dee 
jlgm d'iapression dumattf & reproduire, grSce a un signal injecte dans 
le circuit CUrtxtrtwa de corractim (6), la dit circuit agissant sur la 
dgvisbeur de l'inprlmanta a. jet d'encre (2). 

Par ailleurs, il est prSvu d'atrtres capteurs 

cptl^ (5) qui cnt pour ftactim 1««L *» signal analsgi^ dans un 

oo^ertissaur analcgi*e nunSrique (7) caxespcndant a la correctim de teintes, 

oe ccnwrtiaseur (7) traisnettent las tom&s a l'crdimteur (8). Oe dernier 

est aud d'mfcran coulaurs et d'une H^noire da masse ccntenait la lpgioial 

oon-espcndant ai motif deccestif ctoisi. 

L'cxriinateur (8) envoia d'une part ses 

teaSes ai'inpriaante (2) et d'ltrs part a ■» interface (9) *A assure la 
^^^icotdelxrsuaur das Us (10), las donees stent vaLid&s par 
3a capteur d'eoctrSiate (11). 

Le mffisicotege de la largeur das Ms est 
asureparles risaijlas circulate (12) dent le racntege est rggU , rigcureu- 
aanert par report a l'iapriamte. l'ensenbla di ctenin de radon* Stent 
nnte dam la cteasis d'asarble da la mschine (13). Le chassis smarter* 



260 A 120 



4 

egiUamk une table a translation autaiatiQue (14) dent le role est d'errpiler 
les les predeexxpes- 

la figure 2 est le schema syncptique de 
l'electrcniq>« du circuit- de pilotage du peedtiennement bi-dlnKiticnnel de 
l'anprunantB a jet d'encre sur lequel an trouve un circuit d' entree tampon 
(15) servant a stocter les donnees a iirprimer et, par m premier cenvertisseur 
mrETiquB analcgique (IB), a les transformer en coardannees verticales analo- 
giquss ainsi ope par un second cenvertisseur nunerigue analcgique (17), 
a les trarsfbrmer en ooardon n ees harizmtales analcgiques, ces types de circuits 
se trouvant habituellement dans certednes inprineribBS a jet d'encre. 

la sortie du convertisseur analqglqire (16) 
est connectee sur l'une des entrees d'un arpliflcateur diiSerentiel (IS) dent 
les sorties excitant les electrodes du deviateur (19) , Oesquelles agissent 
verfcLcalenient sur le jet d'encre. 

L 'autre entree de l»aropli£Lcateur di£ferentiel 
(OS) recoit une tension issue d'un circuit iirfcegrateur (20), Im-meme alimente 
par un oompts ur d'inpulsiaos (2L) qui recoit les signaux generes par un 
capteur cptLque (5) dent la fenctian est de lire les traits tests bordzaataux, 
inscrits au bout de chaque Hgne d'inpressicn. 

II est ainsi, realise une bcucle d'esser- 
vissanent permettant le positionnerosnt precis des lignes d'inpressicn dans 
le sens vertical. 

Ia sortie du convertisseur nunerique analc- 
gLoue (17) est connectee sur l'une des entrees d'un aapliflcateur difTeren- 
tiel (22) dent les sorties vent exciter les electrodes du deviateur 
(19) locnfion^ agircnt horizontaleroent sur le jet d'encre. 

L'autre entree de l'amplificateur diffe- 
rentiel (22) recoit une tension issue d'un circuit integrates (23), 
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^ alin^ par . d> ****** <*> <* ^ 

^W. par . cpt^ (5) - * 

tete «rtica« insert . bcut * d< 

ftr ce«S«,il est r&li^ we ta*3* 



dans 



le 9as hsrizontal. 



2604120 



6 

REVINDICATIONS 



1.- Dispositif d' inpresslcn ert de coupe pour la fabrication du papier point, 
car^terise en oe qu f il est pilot! par un crcinarteur (8) dent la manoire de 
masse cunti ent le Iqgiciel ccrrespondant au motif decaratif choisi, 1b dit 
ordinateur (8) p rananett ant les dennees a une inpriraante couleurs a jet d'encre 
(2) qui est dotee : 

- d'un circuit de contrSle cenparta nt des moyens de lecture (5) visant 
les -traits tests vertical nc et talzontaux traces de cbaque c&bfi des 
l§s, associg a das moyens de ccmptage des inpulsions (21) (24) puis 
d' integration (20) (23) pour perraettre la correction du pos it lo n nernent 
bi-diirerticnnel des li^es d'inpression du motor a reproduire, 

- d'un dirprerltlf de regulation de la satu ra t ion des teintes cenpartant 
des moyens de lecture (5) perm e limit 1« analyse sequentielle des zones 
a contrSLer, des moyens de digita.11 Ration (7) f^gissnul sur le program© 
de I'ordinateur (8) au niveau du dosage des teintes, 

la dite iiiprimante (2) etant oouplee mecaniajjanent par in chanin de roule- 
ment a un ifisesioot (12) ,1 'ensemble etant supporte par le chassis de la machine 
(13). 

2-- Dipositif d'impression et de coupe pour la fabrication de papier peint, 
selon la revendication 1, caracterise en ce qjje la ccrrectian du positioTnement 
bi-dimentLonnel des li gnes d'impressian ,est efftectuee par • I'intermsdiaire de 
cepteurs optiques (5) lesrgipls detectent un signal injecte dans le circuit electro- 
niqje (6), le dit circuit (6) agissant sur le deviateur de I'iiiprfmentoe (2). 



3.- Dispositif d'impressian et de coupe pour la fab ricat io n de papier peint, 
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aelcn la rev/mSicatim 1, caracterise » oe ^ la regulatim de la satwatdm 
te teintes est etotenus par l'intermediaire ds capteurs cptiques (5), lesquals 
» sis^l a^gic^ dm « ocrwrtteeur nx&ixt* (7) ^ tonstet 
les dznSes a l'crdinateur (8). 



4.- Edspcedtif d'inpressim et de coupe pour la febricatim du papier petat, 
aelcn les iwendicaticcs 1 et 2, caraotSrise en oe que la lecture des traits 
teste tarizortaux tascrite au bout de chaqae ligne d- inpressim est assuree 
par uoe des entrfes de l'ajpliflcateur dlHerentlel (IB) lacjiel recoit une 
tensim issue d'ua circuit integrate* (20) Iri-m&ne aliments par un caipteur 
d'ijipulsions (21) <?ji recoit les signaux generes par le capteur cptAque (5). 



5 ._ atapoaitlf d'inpressim et de oocpe pour la fabrication de papier peine, 
salm les reveDdicaticns 1 et 2, caracterise en oe la lecture des tadte 
teste verticaux tascrite au bout de chaque liepe d' inpressim est assures 
par « des artrees de 1'aiplificabeur difSSrentiel (22), lequel recpLt «e 
etasi^ iisue d'un circuit tategrateur (23) Ini-^rne aliments par m carpteur 
d' inpulsims (24) qui resoit les signa* gawe par le capteur cptiqje (5). 



6.- DiepositLf d'inpressim et de ootpe pour la fabricatim du papier peint, 
aelm la reverriicaticn 1, caracterise m ce q* l'adinateur (8) enwrie see 
dsnte d'uie part a l'inprimante (2) et d'autre pert a une interface (9) assurer* 
la ocmnwte da massicot (10) pour les Imaueurs determinees des l£s, les 
tonte fiterrt validees par la o^rteur d'extr&nite (11). 



7.- Dispositif d'inpressim et de cape pair la fabrication de papier peint. 
eelm la revadicaticn 1, caracterise m ce qje le massicotege da la largeur 
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des les est assure par des mmillPR circulaires (12) . 

8.- PifipoBltif d'ingression et de coupe pour la fabrication de papier peirrt, 
aelm la ravandicatlari 1 T caracterlse oi ce que le chassis d' ensemble de la 
machine (13) ccnpcrbe une table a trans lation eutcmatique (14) perraettant 
I'enpHage des les predecotpes. 



PL. 1/2 
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FIG.1 



PL. 2/ 2 A ,« M 

2604120 




FIG. 2 
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